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Ogo6lne wymagania odno$nie podtoza:

Minimalna wytrzymato$é na rozciaganie podioza > 1.0 N/mm?

Minimalna temperatura podtoza musi byé co najmniej o 3 °C wyzsza od punktu rosy
Maksymalna wilgotnosé podioza mierzona w stosunku masowym musi by¢ <12 %

(dla S&P Resicem HP) lub < 4 % (dla S&P Resin 55 HP)
Temperatura obrébki kleju zawiera sie w przedziale + 10 do + 35 °C
Temperatura podtoza podczas aplikacji to min. + 8 °C i max. + 35 °C

Przygotowanie miejsca pracy:

Dokfadnie zmierz i oznacz
miejsce wklejenia mat.

Oczysc¢ podtoze za pomocg
piaskowania, srutowania lub szlifowania.
Nigdy nie uzywaj dtut!

Nalezy catkowicie usung¢ stwardniate
mleczko cementowe.

Optymalna chropowatos$¢ podtoza jest
pomiedzy: 0.5i 1.0 mm.

Minimalna wytrzymatos¢ podtoza na
rozcigganie: > 1.0 N/mm?2.

Usun pozostatosci zniszczonego
betonu, wszelkie nieréwnosci,
obluznione elementy, drewno,
materiaty izolacyjne, ttuszcze,
zabrudzenia, itd.
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Wyobli¢ wszelkie narozniki i zatamania.
Promien wyoblenia to minimum 25 mm.

Wyoblenia dokona¢ metodg szlifowania
lub reprofilaciji.

Reprofiluj ubytki zaprawami PCC lub
S&P Resin 220 zmieszanym z piask-
iem kwarcowym (30% wagowo).

Ubytki > 2 mm musza byc¢
naprawione w sposob zapewniajgcy
przekazywanie naprezen z kon-
strukcji na maty.

Sprawdzenie podtoza:

» Sprawdzenie rownosci:
-max. 10 mm na 2000 mm
- max. 4 mm na 300 mm

» Pomiar temperatury i wilgotnosci
podtoza

* Okreslenie temperatury punktu
rosy

Doktadnie odkurz przygotowang
powierzchnie.

Powinna by¢ ona czysta, wolna od
pytdw, smardw i olei.
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Przytnij S&P C-Sheet 240 na zgdany
wymiar nozyczkami przemystowymi

Wzdtuz widkien nalezy doliczy¢ 150 mm
zaktadu S&P C-Sheet 240. W poprzek
do kierunku widkien zaktad nie jest
wymagany.

Sprawdz czy rodzaj i wymiar maty
zgadza sie z opisem w projekcie.

Wymieszaj kle] mieszadtem
wolnoobrotowym, max. 300 obrotow /
min.

Mieszaj okoto 3 min do uzyskania
jednolitej mieszanki o szarym kolorze.

Idealna temperatura mieszania
sktadnikéw kleju to od 15°C do 25°C.

10

Nat6z S&P Resicem HP
(paroprzepuszczalny) lub S&P Resin 55
HP (paroizolacyjny) na wzmacniang
powierzchnie.

Rozprowadz rownomiernie uzywajgc
twardego watka.

11

Wstepnie zaimpregnuj S&P C-Sheet 240
uzywajgc S&P Resicem HP lub S&P
Resin 55 HP.

Rozprowadz zywice réwnomiernie po
catej macie uzywajgc do tego celu
plastikowej szpatutki oraz watka.

Wykonuj impregnacje wytgcznie wzdtuz
widkien.
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12 Naklej wstepnie przesgczong mate
S&P C-Sheet 240 na wzmacniang

powierzchnie.

Upewnij sie, ze dobrze wykonates
zaktad wzdtuz widkien, na dtugosci
150 mm.

Tabela zuzycia materiatéw
dostepna jest na stronie 6.

13 Rolowanie moze odbywac sie
wytgcznie w kierunku rozchodzenia
sie wtokien i nalezy je kontynuowac
dopodki wszystkie wtdkna nie zostang
doktadnie pokryte klejem a pecherzyki

powietrza usuniete.

Wyczys¢ narzedzia zanim zaschnie
klej, uzywajgc do tego celu dostepnych
na rynku rozpuszczalnikow.

14 W tym samym ciggu technologicznym,
na $wiezg, niestwardniatg zywice
mozna nanies¢ piasek kwarcowy w
celu uszorstnienia powierzchni pod

kolejne powtoki, np. malarskie.

Jezeli zabieg ten wykonywany jest w
innym procesie technologicznym, a
zywica juz stwardniata, nalezy przed
posypkg zaleznie od potrzeb natozy¢
Swiezg warstwe S&P Resicem HP lub
S&P Resin 55 HP.

15 Petng wytrzymatos¢ i zdolnos¢ do
przenoszenia obcigzen uzyskujemy po
72 godzinach przy zapewnieniu: statej
temperatury 23°C i 50% wilgotnosci

powietrza.

Chroni¢ maty przed dziataniem ognia
lub promieniowania UV w sposaéb jaki
zostat zaprojektowany i opisany w
specyfikacji.
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» Dziatania dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa (odziez ochronna / zapobieganie
wypadkom) sg warunkami wstepnymi.

Zaktadane $rednie zuzycie kleju przy odpowiednim przygotowaniu podtoza:

S&P Resin 55 HP S&P Resicem HP

Produkt ) X
(paroizolacyjny) (paroprzepuszczalny)

S&P C-Sheet 240

2

1100 — 1'500 g/m?

i

S&P C-Sheet 240
(300 g/m?)

i

~ 700 — 1100 g/m? 1300 — 1'600 g/m?

S&P C-Sheet 240
(400 g/m?)

i

~ 900 — 1300 g/m? 1'‘400 — 1'800 g/m?

S&P C-Sheet 240

1 ] 2

1‘500 — 1'900 g/m?

i

Jako dodatkowa warstwa ) )
szczepna dla kruszywa ~ 150 g/m ~ 150 g/m

Faktyczne, catkowite zuzycie moze sie nieco rézni¢ od zatozonego w
tabeli. W duzej mierze zalezy ono od rownosci i porowatosci podtoza, oraz
od metody aplikacji kleju na macie.

Wiecej informacji na temat systemu S&P FRP oraz kart technicznych produktéw, mozna
znalez¢ na stronie internetowej www.sp-reinfrocement.pl.
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