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Wymagania dotyczace podioza:

Minimalna wytrzymato$é podtoza na rozciaganie: > 1.5 N/mm?

Minimalna temperatura podtoza: 3 °C powyzej temperatury punktu rosy
Maksymalna wilgotnos¢ podtoza: < 4 % (w stosunku masowym)
Temperatura obrébki kleju: + 10 do + 35 °C

Temperatura podtoza podczas aplikacji: + 8 °C do + 35 °C

Przygotowanie miejsca pracy:

Doktadnie zmierz i oznacz miejsce
wklejenia tasm.

Pomiedzy tasmami musi pozostac
przynajmniej 10 mm przestrzeni.

Informacje o dodatkowych
systemach kotwigcych S&P CFK
zawarte sg w innej instrukciji

Oczys$¢ podioze za pomocg
piaskowania, srutowania lub
szlifowania. Nigdy nie uzywaj dtut!

Nalezy catkowicie usung¢ stwardniate
mleczko cementowe.

Optymalna chropowatos$¢ podtoza
jest pomiedzy: 0.5 1.0 mm.

Minimalna wytrzymatos$¢ podtoza
na rozcigganie: > 1.5 N/mm?Z.

Usun pozostatosci zniszczonego
betonu, wszelkie nieréwnosci,
obluznione elementy, drewno,
materiaty izolacyjne, tluszcze,
zabrudzenia, itd.
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Reprofiluj ubytki zaprawami PCC lub
S&P Resin 220 zmieszanym z piaskiem
kwarcowym (30% wagowo).

Zabezpiecz przed korozjg wczesniej
oczyszczong stal.

Ubytki > 2 mm muszg by¢ naprawione
W SposOb zapewniajgcy przekazywanie
naprezen z konstrukcji na laminat.

Sprawdzenie podtoza:

e Sprawdzenie réwnosci:
-max. 10 mm na 2000 mm
- max. 4 mm na 300 mm

e Pomiar temperatury i wilgotnosci
podtoza
e Okreslenie temperatury punktu rosy

Doktadnie odkurz przygotowang
powierzchnie.

Powinna by¢ ona czysta, wolna od
pytdw, smarow i olei.

Dotnij tasme na zgdany wymiar za
pomocg szlifierki kgtowe;.

Przetrzyj tasme biatg Sciereczkg
nasgczong rozpuszczalnikiem, by usungc¢
z niej resztki kurzu i pytu weglowego.

Sprawdzenie laminatu:

Sprawdzi¢, czy wymiary i rodzaj laminatu
zgadza sie z opisem w projekcie.
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Wymieszaj S&P Resin 220
mieszadtem wolnoobrotowym,
max. 300 obrotéw/min.

Mieszaj okoto 3 min do uzyskania
jednolitej mieszanki o szarym kolorze.

Idealna temperatura mieszania
sktadnikow kleju to od 15°C do
25°C.

Natoz klej w ksztatcie daszka
dwuspadowego na czystg strone
laminatu.

Tabela zuzycia jest zamieszczona na
stronie 6

Maksymalna grubo$¢ to 5 mm.

Przy wiekszych projektach zalecamy
stosowanie specjalnych skrzynek
ufatwiajgcych rownomierne dozowanie
kleju

10 Umies¢ tasme w przygotowanym polu

lekko dociskajac jg rekoma.

11 Docisnij tasme na catej jej powierzchni
usuwajgc nadmiar kleju przy uzyciu

twardego watka.

Grubos¢ warstwy klejowej powinna
wynosi¢ okoto 2 do 3 mm.
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12

Usun nadmiar kleju, ktéry wyptyng po
bokach laminatu.

13

Wyczys¢ zabrudzong powierzchnie
tasmy uzywajgc sciereczki nasgczonej
rozpuszczalnikiem.

14

Naklej na tasme nalepki przestrzegajgce
przed uszkodzeniem mechanicznym
laminatu.

15

Sprawdzenie jakosci wykonania:

Po zastygnieciu kleju sprawdzi¢, czy
nie ma pustek powietrznych pod
tasmag delikatnie jg opukujgc.

Jezeli okaze sie, ze pustki powietrzne
znajdujg sie w strefie zakotwienia,
laminat powinien zosta¢ wymieniony.
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16 Petng wytrzymatos¢ i zdolnos¢ do
przenoszenia obcigzen uzyskujemy po
48 godzinach przy zapewnieniu: statej
temperatury 20°C i 60% wilgotnosci

powietrza.

Chroni¢ laminaty przed dziataniem
ognialub promieniowania UV w sposéb
jakizostat zaprojektowany i opisany w
specyfikacji.

17 W celu pdzniejszego nanoszenia
tynkéw, laminat musi zostac pokryty
drobnym piaskiem kwarcowym.

Uzyj do tego celu S&P Resin 55 HP lub
S&P Resin 220 jako warstwy zczepnej.

e Drziatania dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa (odziez ochronna /
zapobieganie wypadkom) sg warunkami wstepnymi.

Zaktadane srednie zuzycie kleju przy odpowiednim przygotowaniu podtoza:

Szerokos¢ laminatu S&P Resin 220
50 mm ~ 350 g/m
60 mm ~ 450 g/m
80 mm ~ 550 g/m
90 mm ~ 650 g/m
100 mm ~ 700 g/m
120 mm ~ 850 g/m
150 mm ~ 1’050 g/m

Faktyczne catkowite zuzycie moze sie nieco rézni¢ od zatozonego w tabeli.
W duzej mierze zalezy ono od rownosci i porowatosci podfoza, oraz
metody aplikacji kleju na laminacie.

Wiecej informaciji na temat systemu S&P FRP oraz kart technicznych produktéw, mozna
znalez¢ na stronie internetowej www.sp-reinfrocement.pl.
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http://www.sp-reinfrocement.eu/
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