S&P C-Laminate _S&P_

Tasmy kompozytowe z widkien weglowych zatopionych w matrycy z
zywicy epoksydowej A Simpson Strong-Tie® Company

= OPIS
ﬁ Tasmy S&P C-Laminate sg gotowymi produktami kompozytowymi wykonanymi z widkien weglowych zatopionych w
D—l'_ matrycy z zywicy epoksydowej. Przeznaczone sg do wzmocnien konstrukcji stalowych, zelbetowych i drewnianych.
w
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§ OBSZARY ZASTOSOWAN WEASCIWOSCI
«© e Zwigkszanie NOSNOSCi e Bardzo wysoka wytrzymato$¢ na rozcigganie
) - Wydtuzenie zywotnosci lub zwigkszenie obcigzen e Odpornos¢ na korozje
5 ruchem obiektdw inzynierskich, podciggdw, o Maly ciezar wiasny
o nadprozy ¢ Dowolna diugosc
- Zmiana warunkow uzytkowania obiektu e Fatwosé aplikacji
- Koniecznos¢ zamontowania ciezszych urzgdzen e Znakomita wytrzymato$é zmeczeniowa
w obiektach e Mozliwos¢ instalacji w bruzdach
- Stabilizacja wibracii i oscylaci e Krotki czas wytaczenia obiektu z uzytkowania
[®) * Modyfikacja konstrukcji ze wzgledu na: e Brak hatasu i wibracji podczas instalacii
8 - Odlegtosci od stupdw lub $cian
= - Otworowania w ptytach stropowych
O - Zwiekszenie odpornosci sejsmicznej
%J - Korekcja bteddw projektowych lub wykonawczych
= e Uszkodzenia elementéw konstrukeyjnych:
- Korozja zbrojenia (ubytki w zbrojeniu)
- Starzenie sie materiatow konstrukcyjnych
- Uszkodzenia spowodowanie pozarem,
uderzeniem, itp.
e Poprawa uzytecznosci obiektdw:
- Redukcja rozwartosci rys
- Redukcja naprezen rozciggajacych w stali
- Redukcja zmeczenia elementu
DANE TECHNICZNE
Nazwa
S&P C-Laminate
Wyglad
Czarna tasma z widkien weglowych laminowana
zywicag epoksydowg
Wymiary
Docinane na wymiar lub rolki o dtugosci 150 m
(od szerokosci 120 mm: rolki o dtugosci 100 m)
Przechowywanie
Przechowywac w suchym i bezpiecznym miejscu:
nie wystawia¢ na dziatanie promieni stonecznych
(UV), max + 50° C
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Tasmy kompozytowe z wiékien weglowych do wzmocnien konstrukcji

A Simpson Strong-Tie® Company

Przygotowanie podioza

Nosne podtoze stanowi warunek wykonania wzmocnienia przy uzyciu tasm. W przypadku starego betonu wymaga sie,
aby wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie wynosita > 1.5 N/mm?. Z powierzchni nalezy usung¢ warstwe stwardniatego
zaczynu cementowego. Idealnymi metodami usuwania sg piaskowanie, srutowanie, wzglednie frezowanie. Nalezy unikac
nawilzania powierzchni. Materiaty obce w rodzaju brudu, olejéw i ttuszczy musza byc¢ réwniez usuniete. Bezposrednio przed
doklejaniem tasm nalezy oczyscic¢ powierzchnie z obluznionych czesci przy uzyciu szczotki lub odkurzacza, tak by podtoze
nie byto zakurzone.

Przed naklejeniem tasm S&P C-Laminate nalezy sprawdzi¢ rownosé podtoza. Maksymalna tolerancja wynosi 10 mm na
dtugosci 2 m i 4 mm na dtugosci 30 cm. Dopuszczalne sa lokalne nieréwnosci do gtebokosci 15 mm. Niewielkie ubytki,
przekraczajgce dopuszczalne odchytki mozna wypetni¢ zaprawa wyréwnawczg z zywicy epoksydowej S&P Resin 220
zmieszanej z piaskiem kwarcowym w ilosci do 30% wagowo w stosunku do ilosci kleju. Wigksze nierdwnosci nalezy
niwelowac zaprawg PCC o witasciwym dla betonu konstrukcyjnego module sprezystosci.

Przy aplikacji tasm temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej 8 °C i by¢ co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury
punktu rosy. Wilgotnosé podtoza nie powinna by¢ wieksza niz 4% masowe.

Stal

Odttuscic i przygotowac powierzchnie stalowa do standardowej klasy Sa 3,0 (zgodnie z norma EN 12944-4). Natychmiast
po przygotowaniu, powierzchnie stalowg nalezy zabezpieczy¢ przed korozja. Podczas naklejania tasm i twardnienia kleju
temperatura musi by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy.

Drewno

Przygotowanie podtoza nalezy wykonac poprzez szlifowanie lub struganie. Powstaty pyt nalezy usunac¢ za pomoca
odkurzacza. Powierzchnie nalezy zagruntowac uzywajac kleju systemowego S&P Resin 55 HP bezposrednio przed
naklejeniem S&P C-Laminate.

Bruzdy

Dzieki specjalnej frezarce / bruzdownicy, tasmy mozna wkleja¢ w szczeliny o szerokosci 4—-8 mm. Gtebokos¢ szczeliny
zalezy od wybranego rodzaju tasm. Dla tasm S&P C-Laminate gtebokos¢ ciecia powinna wynosi¢ odpowiednio 12-15
mm (dla tasm o szerokosci 10 mm), 17-20 mm (dla tasm o szerokosci 15 mm) i 22-25 mm (dla tasm o szerokosci 20 mm).
Gtebokos¢ bruzd nie powinna by¢ wigksza niz grubosc betonowej otuliny pretow stalowego zbrojenia wewnetrznego.
Szczelina musi by¢ sucha, wolna od kurzu i luznych czastek.

Przygotowanie S&P C-Laminate

Powierzchnie nalezy przetrze¢ biata szmatkg z srodkiem zawierajgcym rozpuszczalnik. Umozliwia to usuniecie nie tylko
zwyktych zabrudzen, ale rowniez pytu weglowego. Czyszczenie musi by¢ prowadzone tak dtugo, az na biatej szmatce nie
beda widoczne czarne Slady pytu weglowego. Nalezy zaczeka¢ do catkowitego wyschnigcia powierzchni.

PRZYGOTOWANIE
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Tasmy kompozytowe z witékien weglowych do wzmocnien konstrukcji

A Simpson Strong-Tie® Company

Aplikacja / ograniczenia

Prosze zapoznac sie z Kartg Techniczng wybranej zywicy epoksydowej oraz szczegdtami dotyczacymi temperatury
podtoza, temperatury powietrza, wilgotnosci podtoza i okresli¢ temperature punktu rosy.

Prosze zapoznac sie z Kartg Techniczng wybranej zywicy epoksydowej oraz szczegdtami dotyczacymi czasu mieszania i
przydatnosci do uzycia.

Obrdbka

Roztozy¢ S&P C-Laminate na czystej powierzchni (stole) i oczyscic¢ z biatg szmatkag z uzyciem srodka zawierajacego
rozpuszczalnik. Odczekac, az powierzchnia stanie sie sucha. Na oczyszczong i catkowicie suchg tasme S&P C—Laminate
nanosi sie klej za pomoca szpachelki, kielni lub specjalnego przyrzadu nadajgc mu ksztatt dachu dwuspadowego.
Nastepnie tasme S&P C-Laminate dokleja sie na odkurzone podtoze. Nalezy pamigtac, ze warstwa kleju na koncach
tasmy powinna wynosi¢ minimum 1 mm, a na czesci srodkowej 3 mm.

Usytuowanie tasmy S&P C-Laminate na powierzchni betonu ustala sie przez lekkie docisniecie tasmy. Dzieki bardzo dobrej
stabilnosci kleju nie jest konieczne stosowanie zadnych pomocniczych podpdr. Nastepnie tasme S&P C-Laminate dociska
sie watkiem z utwardzonej gumy w taki sposob, aby swiezy jeszcze klej wyciskany byt z obu stron tasmy. Zapewnia to
wykonanie spoiny bez pustek. Wycisniety spod tasmy klej usuwany jest szpachelkg jezyczkowa. Powierzchnie tasmy
zabrudzone pozostatosciami kleju mozna oczysci¢ rozpuszczalnikiem.

Wklejanie tasm S&P C-Laminate w bruzdy

Oczyszczong szczeling wypetiamy klejem S&P Resin 220. W przypadku szczelin na powierzchniach posadzkowych
mozna wypetni¢ klejem S&P Resin 55 HP. W bruzde wciskamy pionowo tasme (jezeli projekt tak przewiduje w jednej
bruzdzie mozna umiesci¢ dwie tasmy. Wycisniety klej usuwamy szpachelka.

APLIKACJA
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Tasmy kompozytowe z wiékien weglowych do wzmocnien konstrukcji

A Simpson Strong-Tie® Company

Naklejane powierzchniowo S&P C-Laminate

S&P C-Laminate type | Przekrs] ® dkontatoomu 0.6% ® odkontatoomu 0,6%
SM( 50_/2009)_ z Naprezenia rozciagajace: Naprezenia rozciagajace:
M°°'“=' j;’f;‘s“c" mm 1050 MPa 1400 MPa
50/1.2 60 63.0 kN 84.0 kN
50/14 70 73.5kN 98.0 kN
60/1.4 84 88.2 kN 117.6 kN
80/1.2 96 100.8 kN 134.4kN
80/1.4 112 117.6 kN 156.8kN
90/1.4 126 132.3 kN 176.4 kN
100/1.2 120 126.0kN 168.0 kN
100/1.4 140 147.0 kN 196.0 kN
120/1.2 144 151.2 kN 201.6 kN
120/1.4 168 176.4 kN 235.2 kN
150/1.2 180 189.0 kN 252.0 kN
150/ 1.4 210 220.5 kN 294.0 kN
HIM * (200_/2009)_ z Naprezenia rozciggajace: Naprezenia rozciggajace:
" M°°'“2' ::’;9;‘:“"" mm 1250 MPa 1650 MPa
(ﬁ) 50/1.4 70 87.5 kN 115.5 kN
= 60/1.4 84 105.0 kN 138.6 kN
% 80/1.4 112 140.0 kN 184.8 kN
8 90/1.4 126 157.7 kN 207.9 kN
E 100/1.4 140 175.0 kN 231.0 kN
§ 120/1.4 168 210.0 kN 277.2 kN
% Wklejane w bruzdy S&P C-Laminate
% S&P C-Laminate type Przekrdj Sita rozciggajaca przy odksztatceniu 1,0 %
= SM * (150/2000) (mm2] Naprezenia rozciagajace:
Modut sprezystosci: = 170 GPa 1650 MPa
10/1.4 14 23.1 kN
10/2.8 28 46.2 kN
15/2.5 38 61.9 kN
20/1.4 28 46.2 kN
HM * (200/2000) (mm?] Naprezenia rozciagajace:
Modut sprezystosci: = 210 GPa 2050 MPa
10/ 1.4 (na zamowienie) 14 28.7 kN
20/1.4 28 57.4 kN
Wiasciwosci ogodlne
Wiasciwosci mechaniczne/fizyczne Jednostka SM * (150/2000) HM * (200/2000)
Gestosc g/cm? 1.6 1.6
Objetosc widkna % Vol. > 68 > 68
Wytrzymatos¢ na rozcigganie N/mm? >2'800 >2'800
Modut sprezystosci kN/mm? >170 >205
Wydtuzenie przy zerwaniu Yo > 16 >13.5

* SM = Niskomodutowe / HM = Wysokomodutowe
L
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Tasmy kompozytowe z widkien weglowych do wzmocnien konstrukcji

A Simpson Strong-Tie® Company

Tasmy naklejane na powierzchni Tasmy wklejane w bruzdy
S&P C-Laminate Type S&P Resin 220 S&P C-Laminate Type S&P Resin 55 HP /220
50 mm Srednio 350 g/m 10/1.4 lub 10/2.8 Srednio 80-120 g/m
60 mm Srednio 450 g/m 15/2.5 Srednio 110-160 g/m
80 mm Srednio 550 g/m 20/1.4 Srednio 130-200 g/m
90 mm Srednio 650 g/m
100 mm Srednio 700 g/m
120 mm Srednio 850 g/m
150 mm Srednio 1'050 g/m
o)
]
2‘ Zuzycie materiatu zalezy od ptaskosci i chropowatosci podtoza. Rzeczywiste zuzycie moze by¢ wyzsze.
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Wszystkie dane techniczne podane w karcie charakterystyki produktu oparte sg na badaniach laboratoryjnych. Badania
przeprowadzone poza naszg kontrolg mogag prowadzi¢ do odchylen wartosci rzeczywistych.
>
c'T) Prosimy o kontakt jesli wymagane sg inne informacje na temat badan, ktdre zostaty przeprowadzone. Sprawozdania z
H badan sa dostepne na zyczenie.
Czyszczenie narzedzi
% Narzedzia uzyte do aplikacji, mozna umy¢ uzywajac typowych rozpuszczalnikdw. Materiat, ktéry ulegt utwardzeniu mozna
Kj.l usungc¢ tylko w sposéb mechaniczny.
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Tasmy kompozytowe z widkien weglowych do wzmocnien konstrukcji

A Simpson Strong-Tie® Company

Prace powinny by¢ prowadzone przez dobrze wyszkolonych i doswiadczonych specijalistow.
Nalezy unikac¢ wszelkiego rodzaju uszkodzern mechanicznych. System CFRP nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych (UV).

%
= Podczas aplikacji nalezy przestrzegac okresu przydatnosci zywicy epoksydowe;.
‘O Wszystkie prace zwigzane z obrobkg S&P C-Laminate nalezy wykonywac¢ zgodnie z zasadami BHP. Zaleca sie noszenie
g rekawic i ubrari ochronnych.
& Po oczyszczeniu powierzchni S&P C-Laminate moze by¢ pokryta farbg lub pokryta klejem systemowym (S&P Resin 55 HP
= + piasek kwarcowy) przed nanoszeniem tynku.

S&P udostepnia fachowa pomoc projektowa, jak réwniez specjalne oprogramowanie projektowe dla systeméw FRP:

W celu uzyskania szczegotowych informaciji, prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

S&P Cleaner

Srodek do czyszczenia i odttuszczania S&P C-Laminate oraz do czyszczenia narzedzi.

S&P Watek dociskowy

Do dociskania tasmy S&P C-Laminate w 3 réznych szerokosciach (60, 90, 130 mm). Dostepny na sztuki.

S&P Forma do nanoszenia kleju

Forma utatwiajgca nanoszenie kleju zgodnie z zaleceniami (ksztatt dachu dwuspadowego) na S&P C-Laminate.

Optymalizuje ilos¢ kleju wymaganego dla danego typu tasmy.

S&P Stojak do tasm

Utatwia kontrole nad bezpiecznym rozwijaniem i cigciem S&P C-Laminate. Dostepny dla wszystkich typow

S&P C-Laminate.
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Jesli to konieczne, S&P C-Laminate mozna zabezpieczy¢ ptytami przeciwpozarowymi. W zaleznosci od wymagan

ognioodpornosci, dostepne sa inne alternatywne rozwigzania.
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Tasmy kompozytowe z wtékien weglowych do wzmocnien konstrukcji

A Simpson Strong-Tie® Company

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa
Szczegodtowe informacie dotyczace bezpieczeristwa znajdujg sie w aktualnej karcie bezpieczenstwa
lub na stronie www.sp-reinforcement.eu Kontakt telefoniczny: +48 55 646 97 00.

Produkty S&P sg przeznaczone do uzytku przemystowego. Muszg by¢ instalowane przez wykwalifikowany personel i
kompetentnych specjalistow posiadajgcych odpowiednie wyszkolenia. Instrukcje instalacji muszg by¢ przestrzegane, a
mozna je znalez¢ w podrecznikach S&P i kilkku dokumentach aplikacyjnych "wytycznych" / istniejgcych notatek technicznych.

,

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki produktu sg wazne w odniesieniu do produktéw dostarczanych przez S&P Polska Sp. z 0.0. Nalezy pamigtac, ze
informacje zawarte w innych krajach moga sie réznic, i zaleca sig korzystanie z lokalnej karty produktu obowigzujacej w danym kraju.

Informacje i dane zawarte w niniejszej karcie technicznej stuzg zapewnieniu normalnego przeznaczenia i normalnej przydatnosci procesu aplikacji; informacje i dane
oparte sa o nasza fachowa wiedze i wieloletnie doswiadczenie. Nie zwalnia to jednak uzytkownika od wtasnej odpowiedzialnosci w celu sprawdzenia przydatnosci i
metody aplikacji.

Prawo do wprowadzania zmian w specyfikacji produktu sa zastrzezone. Ponadto obowigzujg nas ogdlne warunki sprzedazy i dostaw. Aktualna, najnowsza karta
produktu jest wazna i powinna by¢ wymagane.

S&P Polska Sp. z 0.0.
ul. Bydgoska 9
PL-82-200 Malbork
Tel: +48 55 646 97 00

Fax: +48 55 646 97 01 m

Web: www.sp-reinforcement.pl 3
E-Mail: info@sp-polska.pl StrongLTle
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