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Wymagania dotyczace podtoza:

Minimalna wytrzymato$é podtoza na rozciaganie: > 1.5 N/mm?
Minimalna temperatura podtoza: 3 °C powyzej temperatury punktu rosy
Maksymalna wilgotnosé podtoza: < 4 % (w stosunku masowym)
Temperatura obrébki kleju: + 10 do + 35 °C

Temperatura podtoza podczas aplikacji: + 8 °C do + 35 °C

Przygotowanie miejsca pracy:

Doktadnie zmierz i oznacz miejsce
wklejenia tasm.

Natnij bruzdy (na sucho lub mokro)
Szerokos¢ ciecia: 5 do 8 mm

Gtebokosc ciecia:

12 do 15 mm (tasma 10 mm)
17 do 22 mm (tasma 15 mm)
22 do 25 mm (tasma 20 mm)

(szerokosc¢ tasmy plus okoto 2 mm
w kazdym kierunku)

Wyczys¢ doktadnie bruzdy.
Usun wszelkie zalegajgce drobiny.

Sprawdzenie przygotowania:

* Pomiar temperatury i wilgotnosci
podtoza

* Okreslenie temperatury punktu rosy

* Pomiar temperatury pomieszczenia
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Wyczysc¢ i odttus¢ tasmy z obu stron
uzywajgc biatej szmatki nasgczonej
rozpuszczalnikiem

Sprawdzenie przygotowania:
Sprawdzi¢, czy wymiary i rodzaj

laminatu zgadza sie z opisem w
projekcie.

Wymieszaj S&P Resin 220 mieszadtem
wolnoobrotowym, max. 300 obrotow/
min.

Mieszaj okoto 3 min do uzyskania
jednolitej mieszanki o szarym kolorze.

Idealna temperatura mieszania
skfadnikéw kleju to od 15°C do 25°C.

Wypetnij szczeliny klejem S&P Resin
220.

Tabela zuzycia jest zamieszczona na
stronie 6

Umiesc¢ tasme w przygotowanym
otworze.

Cata powierzchnia tasmy musi by¢
doktadnie pokryta klejem S&P Resin
220.

Chroh bruzdy przed wilgocig przez co
najmniej 8 godzin.
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Gdy wzmocnienie dotyczy powierzchni
poziomych, bruzdy mozna wypetnié
klejem S&P Resin 55. HP

Max. 2 tasmy (o grubosci 1.4mm) mogg
by¢ umieszczone w jednej bruzdzie,
majgc na uwadze by doktadnie pokryc
klejem catg powierzchnie obu tasm.

Chroh bruzdy przed wilgocig przez co
najmniej 8 godzin.

Petng wytrzymatosc i zdolnos¢ do
przenoszenia obcigzen uzyskujemy
po 72 godzinach przy zapewnieniu:
statej temperatury 23°C i 50%
wilgotnosci powietrza.

Chroni¢ laminaty przed dziataniem
ogniaw sposaéb jaki zostat
zaprojektowany iopisany w specyfikacji.

* Dziatania dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa (odziez ochronna / zapobieganie
wypadkom) sg warunkami wstepnymi.

Zaktadane $rednie zuzycie kleju przy odpowiednim przygotowaniu podtoza:

Rodzaj tasmy S&P Resin 55 HP S&P Resin 220
10/ 1.4 mm ~ 80 g/m ~ 120 g/m
10/ 2.8 mm ~ 80 g/m ~ 120 g/m
15/ 2.5 mm ~ 110 g/m ~ 160 g/m
20/ 1.4 mm ~ 130 g/m ~ 200 g/m

Wiecej informacji na temat systemu S&P FRP oraz kart technicznych produktéw, mozna
znalez¢ na stronie internetowej www.sp-reinfrocement.pl.
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http://www.sp-reinfrocement.eu/

	Application instructions



