S&P Resin 55 HP

Dwusktadnikowy klej do mat FRP na bazie zywicy epoksydowej

OPIS
S&P Resin 55 HP jest dwuskfadnikowym, bezrozpuszczalnikowym klejem na bazie zywicy epoksydowej z utwardzaczem
aminowym.
g OBSZARY ZASTOSOWAN WLASCIWOSCI
cT'I_ e S&P Resin 55 HP jest stosowany do przyklejania mat e Jest bezrozpuszczalnikowy, bez lotnych sktadnikow,
i_ z witokien weglowych, szklanych i aramidowych: e Po stwardnieniu posiada wysokie
L w - S&P C-Sheet parametry wytrzymatosciowe,
'cf 5 - S&P G-Sheet e \Wysoka wytrzymatos¢ na betonie i stali,
% 8 - S&P A-Sheet e Odporny na dziatanie zasad, rozciericzonych
% 9 - S&P C-Laminate (przy aplikacji w bruzdzie) kwasow, roztwordw soli, olei mineralnych
c_?:)_ 8 e Maty do 400 g/m2 moga by¢ laminowane recznie, oraz alifatycznych weglowodordw,
‘g, g e Maty o gramaturze 400-800 g/m?2 powinny by¢ ¢ Odporny na dziafanie warunkow atmosferycznych,
) maszynowo wstepnie przesaczane przed aplikacja. e Utwardza sie bezskurczowo.
)
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DANE TECHNICZNE
Nazwa
S&P Resin 55 HP
Wyglad D
Komp. A — Jasnozotty roztwor zywicy epoksydowe; i
Komp. B — Jasnozotty, lepki utwardzacz
Wymiary
Opakowanie 6 kg
Gestosci
Komp. A: 1.17 kg/!
Komp. B: 0.98 kg/I
Mieszaka: 1.15 kg/!
Przechowywanie
Co najmniej 24 miesigce w oryginalnym opakowaniu w
Temperaturze od + 5 °C do + 35 °C
ZNAKOWANIE CE
Produkt jest zgodny z norma EN 1504-4:2004
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S&P Resin 55 HP
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A Simpson Strong-Tie® Company

Dwusktadnikowy klej do mat FRP na bazie zywicy epoksydowej

Sktadniki produktu S&P Resin 55 HP dostarczane sg w ustalonych proporcjach mieszania. Utwardzacz (sktad. B) jest
przelewany do zywicy (sktad. A). Nalezy zwraca¢ uwage, aby przelac catg ilos¢ utwardzacza. Wskazanym jest
mieszanie obu sktadnikdw przy uzyciu wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem przy predkosci max. 300
obrotéw/min. Mieszanie powinno odbywac sie bardzo dokfadnie, réwniez przy bokach i dnie pojemnika tak, aby
nastgpito réwnomierne rozprowadzenie utwardzacza réwniez w kierunku pionowym. Mieszanka po wymieszaniu

< musi by¢ jednorodna. Idealna temperatura sktadnikdw podczas mieszania to 15-20 °C. Przy wyzszych temperaturach
8 czas obrobki jest skrocony.
§ S&P Resin 55 HP po zastosowaniu przez ok. 6-8 godzin powinna podlegac ochronie przed oddziatywaniem wilgoci. O ile w
E tym czasie dojdzie jednak do oddziatywania wilgoci to prowadzi to do wystgpienia biatych przebarwien i klejenia
< powierzchni, przy czym znajdujgca sie ponizej zywica twardnieje prawidtowo. Biate przebarwienia wzglednie klejenie
powierzchni zmniejsza lub utrudnia przyczepnosé pdzniej uktadanych warstw.
Zuzycie
Srednio 0.7-1.1 kg/m2 - zaleznie od temperatury, porowatosci podtoza i sposobu aplikacji wybranej maty.
DS&P “95‘“ 55 HP. - . Metoda badania Jednostka Wartosé
wusktadnikowy klej na bazie zywicy epoksydowej
Modut sprezystosci EN 13412:2008 N/mm? > 3200
Czas obrobki EN ISO 9514 & EN 1542 Minuty 45
Wytrzymatos¢ na sciskanie EN 12190:1999 N/mm? > 100
Rozszerzalnos¢ termiczna EN 1770:1999 pum/m °C 60
L
% Skurcz/pecznienie EN 12617-1:2004 % 0.02
(@)
Z o s _ ) 50° 60° 70°
% Przyczepnosé do stali (Sciskanie) EN 12188:2000 N/mm - 50 - 60 - 70
O
g Przyczepnos$é do stali (rozcigganie) EN 12188:2000 N/mm? 15.9
O Wydtuzenie ASTM D638 % 1.73
‘N
g Proporcje mieszania komponentow A : B Wagowo 4,2:1,8(A:B)
O Temperatura aplikacji °C pomiedzy + 8 a + 35
‘)
5 Czas wigzania Godziny 4
= Czas utwardzenia Dni 7
Testy przeprowadza sie w warunkach laboratoryjnych zgodnie ze wskazang metodg testowa.
Prosimy o kontakt, jesli wymagane sa inne informacje na temat badan, ktére zostaty przeprowadzone.
> Sprawozdania z badan sg dostepne na zyczenie.
|_
9p]
L
|_

www.sp-reinforcement.pl




S&P Resin 55 HP _S&p

Dwusktadnikowy klej do mat FRP na bazie zywicy epoksydowej A Simpson Strong-Tie® Company

Czyszczenie narzedzi

L
= Narzedzia uzyte do aplikacji, mozna umyc¢ uzywajac S&P Cleaner. Materiat, ktory ulegt utwardzeniu mozna usunac
H tylko w sposdb mechaniczny.
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Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa
Szczegodtowe informacie dotyczace bezpieczenstwa znajduja sie w aktualnej karcie bezpieczenistwa lub na stronie
www.sp-reinforcement.eu Kontakt telefoniczny: +48 55 646 97 0OO.
Q Produkty S&P sa przeznaczone do uzytku przemystowego. Musza byc instalowane przez wykwalifikowany personel i
E kompetentnych specjalistow posiadajgcych odpowiednie wyszkolenia. Instrukcje instalacji musza by¢ przestrzegane,
%) a mozna je znalez¢ w podrecznikach S&P i kilkku dokumentach aplikacyjnych "wytycznych" / istniejgcych notatek
L technicznych.
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Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki produktu sa wazne w odniesieniu do produktéw dostarczanych przez S&P Polska Sp. z 0.0. Nalezy pamietac,
ze informacje zawarte w innych krajach moga sie réznic, i zaleca sie korzystanie z lokalnej karty produktu obowigzujacej w danym kraju.

Informacje i dane zawarte w niniejszej karcie technicznej stuzg zapewnieniu normalnego przeznaczenia i normalnej przydatnosci procesu aplikacji; informacje i dane
oparte sg 0 naszg fachowa wiedze i wieloletnie doswiadczenie. Nie zwalnia to jednak uzytkownika od wtasnej odpowiedzialnosci w celu sprawdzenia przydatnosci
i metody aplikacji.

Prawo do wprowadzania zmian w specyfikacji produktu sa zastrzezone. Ponadto obowigzuja nas ogdine warunki sprzedazy i dostaw. Aktualna, najnowsza karta
produktu jest wazna i powinna byé wymagana.
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