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S&P Resin 220

Bezrozpuszczalnikowy dwusktadnikowy klej na bazie

zywicy epoksydowej
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A Simpson Strong-Tie® Company

S&P Resin 220 to bezrozpuszczalnikowy dwusktadnikowy, tiksotropowy, klej na bazie zywicy epoksydowej opracowany
do klejenia tasm z wtdkien weglowych S&P C-Laminate. Wtasciwosci swiezo stwardniatej zywicy sg ujete w
oprogramowaniu do wymiarowania wzmochienia stref rozcigganych i scinanych przy zginaniu FRP Lamella.

OBSZARY ZASTOSOWAN

e Przyklejanie tasm S&P C-Laminate na powierzchni
betonowej, stalowej i drewnianej, jak rowniez:

w — Sklejanie ptaskownikdéw stalowych,
5 — Sklejanie elementéw betonowych, stalowych i
8 drewnianych,
C_> — Przyklejanie mat z wtdkien szklanych i weglowych.
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DANE TECHNICZNE
Nazwa
S&P Resin 220
Wyglad

Komponent A — Zywica epoksydowa koloru szarego
Komponent B — Utwardzacz koloru czarnego

Wymiary
Opakowanie “kombi” 15 kg
28 x 15 kg kompletéw na palecie

Przechowywanie
12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu w temperaturze od +
10 °C do + 25 °C, wymagana homogenizacja przed uzyciem.

ZNAKOWANIE CE

C€

Produkt jest zgodny z norma EN 1504-4:2004

www.sp-reinforcement.pl

WEASCIWOSCI
e Gotowy do uzycia “od reki” (nie wymaga wypetniaczy),
e Przyjazny dla uzytkownika,
e Wysoka wytrzymatosc i przyczepnos¢ do podtoza,
e Doskonale nadaje sie do prac na
ptaszczyznach pionowych i putapowych,
e Posiada wysokie parametry wytrzymatosciowe,
e Utwardza sie bezskurczowo,
e Jest bezrozpuszczalnikowy ,
e Jest odporny na dziatanie rozcienczonych kwasow i soli,
e Niedyfuzyjny dla wody i pary wodne;j.
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Zywica epoksydowa

A Simpson Strong-Tie® Company

Przygotowanie podtoza

Oczysci¢ powierzchnig, np. przez srutowanie, strumieniowanie sprezonym powietrzem z trwatym scierniwem,
frezowanie, ptomieniowanie itd. Usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancije zaktdcajace wigzanie, takie jak

oleje, smary, resztki powtok, warstwy spiekanego cementu, az do nosnego podtoza, przez co osigga sie dobrg
przyczepnos¢. Zalecana wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie wynoszaca co najmniej 1,5 MPa (okreslana metoda
»pull-off”)

Podtoze musi by¢ suche oraz posiadac temperature wyzszg od temperatury punktu rosy o przynajmniej 3° C.
Zawartos¢ wilgoci nie powinna przekracza¢ wagowo 4% na gtebokosci co najmniej 20 mm (ustalenie za pomocag np.
przyrzadu CM). Elementy zelbetowe/betonowe na ktérych ma by¢ stosowany S&P Resin 220 powinny by¢ wykonane
3-6 tygodni (w zaleznosci od warunkow klimatycznych) przed aplikacja kleju. Wszelkie nieréwnosci w podtozu nalezy
wypetni¢ i wygtadzi¢ przed zastosowaniem kazdego typu S&P C-Laminate. Operacja ta jest niezbedna, poniewaz
zapobiega powstawaniu sity, jaka pojawia sie podczas ugiecia pod obcigzeniem. Réznice w poziomie nie powinny
przekraczac¢ 1,0 cm na diugosci 200 cm. Do wykonania wypetniert mozna wykorzysta¢ S&P Resin 220 z dodatkiem
do 30% piasku kwarcowego.

PRZYGOTOWANIE
DO OBROBKI

Wskazowki, co do sposobu obrébki

S&P Resin 220 zywica i utwardzacz sg dostarczone w odpowiednich proporcjach mieszania. W razie wystgpienia
koniecznosci zarobienia mniejszej ilosci kleju niz cate opakowanie, nalezy scisle trzymac sie proporciji wagowych ( do tego
celu najlepiej uzy¢ elektronicznych wag precyzyjnych). Kleju w trakcie mieszania i az do momentu wyschniecia nie nalezy
wystawia¢ na dziatanie woéd opadowych, kwaséw, zasad, otwartego ptomienia, temperatur przekraczajgcych + 35 °C badz
spadajgcych ponizej + 8 °C.

Mieszanie / aplikacja

e S&P Resin 220 zywica i utwardzacz sg dostarczone w odpowiednich proporcjach mieszania. S&P Resin 220
utwardzacz jest dodawany do S&P Resin 220 zywica i mieszany za pomocg wolnoobrotowego mieszadta z predkoscig
obrotowg max. 300 obrotéw/min. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby doktadnie mieszac takze przy scianach i dnie
pojemnika, dzieki czemu mieszanina staje sie catkowicie jednorodna. Unika¢ dostawania sie powietrza do mieszanki,
Nie wykonywac obrdbki z pojemnika dostawczego, lecz najpierw przetozy¢ do czystego pojemnika i jeszcze raz
wymieszac,

e S&P Resin 220 jest nanoszony kielnig lub szpachlg na przygotowang powierzchnie,

e Po docisnieciu nadmiar kleju nalezy usunac,

e Wklejanie tasm najlepiej wykonac za pomoca odpowiedniego systemu S&P,

e Po uptywie zaktadanego czasu twardnienia zywicy nalezy sprawdzi¢, czy jest ona utwardzona na catej swojej powierzchni,
e Powierzchnia po wykonaniu naprawy moze by¢ pokryta farbg w celu ujednolicenia struktury powierzchni danego obiektu.
Temperatura aplikacji

e Obrdbka powinna odbywac sie w temperaturze od + 8 °C do + 35 °C,

e Temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza, co najmniej 3 °C od temperatury punktu rosy.

Zuzycie

e Okoto 1.75 kg/m2 na kazdy mm grubosci warstwy.

APLIKACJA

S&P RESIN 220
Zywica epoksydowa
% Gestosc 1.7-1.8 gcm? (23 °C)
(:') Proporcja mieszania A:B 4 :1 (masowo) / 4 : 1 (objetosciowo)
<Z( Temperatura aplikacji od +8°Cdo + 35°C
(uIa Stwardnienie EN ISO 9514:2005 $rednio 25 minut (w temperaturze + 23 °C)
E Wytrzymatosc na Sciskanie wg. EN 1504-4 (EN 12190) | > 70 N/mm?2
8 Modut sprezystosci DIN EN ISO 178 > 7100 N/mm?
% Wytrzymatos¢ na scinanie wg. DIN EN 12615 > 26 N/mm2
8 Stwardnienie wg. DIN EN 53505-D/EN ISO 868 87-93
g Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg. DIN EN 13892-8 > 3 N/mm2 (na betonie; 3 dni w temp; 20 °C)
> 2 N/mm2 (z uzyciem zaprawy wyrownawczej S&P Resin 230)

> 3 N/mm? (na S&P C-Laminate)
> 14 N/mm? (stal na stal — bez podktadu)

www.sp-reinforcement.pl
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Zywica epoksydowa

A Simpson Strong-Tie® Company

Prosimy o kontakt, jesli wymagane sa inne informacje na temat badan, ktdre zostaty przeprowadzone. Sprawozdania z
badan sg dostepne na zyczenie.
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Czyszczenie narzedzi
L Wszystkie przyrzady robocze przy dtuzszych przerwach w pracy (powyzej 15 minut) powinny by¢ doktadnie
E oczyszczone i przemyte uzywajgc S&P Cleaner. Materiat, ktéry ulegt utwardzeniu mozna usunac tylko w sposob
N mechaniczny.
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Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa
Szczegdtowe informacije dotyczace bezpieczenstwa znajduja sie w aktualnej karcie bezpieczenstwa lub na stronie
@) www.sp-reinforcement.eu Kontakt telefoniczny: +48 55 646 97 00.
=
('7) Produkty S&P sg przeznaczone do uzytku przemystowego. Musza byc¢ instalowane przez wykwalifikowany personel i
E kompetentnych specjalistéw posiadajacych odpowiednie wyszkolenia. Instrukcje instalacji muszag by¢ przestrzegane,
’L\l) a mozna je znalez¢ w podrecznikach S&P i kilku dokumentach aplikacyjnych "wytycznych" / istniejacych notatek
| technicznych.
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Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki produktu sg wazne w odniesieniu do produktéw dostarczanych przez S&P Polska Sp. z 0.0. Nalezy pamietac, ze
informacje zawarte w innych krajach moga sie réznic, i zaleca sie korzystanie z lokalnej karty produktu obowiazujacej w danym kraju.

Informacje i dane zawarte w niniejszej karcie technicznej stuzg zapewnieniu normalnego przeznaczenia i normalnej przydatnosci procesu aplikacji; informacje i dane
oparte sg o nasza fachowa wiedze i wieloletnie doswiadczenie. Nie zwalnia to jednak uzytkownika od wtasnej odpowiedzialnosci w celu sprawdzenia przydatnosci i
metody aplikacii.

Prawo do wprowadzania zmian w specyfikacji produktu sa zastrzezone. Ponadto obowigzujg nas ogdline warunki sprzedazy i dostaw. Aktualna, najnowsza karta
produktu jest wazna i powinna byé wymagana.

S&P Polska Sp. z o.0.

ul. Bydgoska 9

PL-82-200 Malbork

Tel: +48 55 646 97 00

Fax: +48 55 646 97 01

Web: www.sp-reinforcement.pl
E-Mail: info@sp-polska.pl Strong‘-Tle

www.sp-reinforcement.pl



