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S&P C-Sheet 240

Maty kompozytowe z widkien weglowych

OPIS

S&P C-Sheet 240 to jednokierunkowa mata weglowa na osnowie poliestrowej o wysokiej wytrzymatosci.
S&P C-Sheet 240 jest naktadana przy uzyciu zywicy S&P Resin 55 HP lub paroprzepuszczalnego systemu S&P Resicem HP.

OBSZARY ZASTOSOWAN

e /miana sposobu uzytkowania obiektu,

e \Wzmocnienie konstrukcji zelbetowych, stalowych,
murowych i drewnianych,

% e Zwiekszenie nosnosci podpor,
6l e Pozwala na zwigkszenie obcigzen,
O e Doskonale zastepuje skorodowane lub brakujace
9 zbrojenie,
8 e Przy zmianie schematu statycznego konstrukciji,
g e Przedtuzenie zywotnosci i trwatosci konstrukcii,
g e Zgodny z obowigzujgcymi normami.
=

DANE TECHNICZNE

Nazwa

S&P C-Sheet 240

Wyglad

Czarna tkanina z wtdkien weglowych z ochronng
folig na spodzie

Wymiary

Dtugosé: 100 m rolka

Szerokosc: 300 mm / 600 mm

Przechowywanie

Przechowywac w suchym, nienastonecznionym
miejscu w temperaturze pomiedzy + 5 °C a + 35 °C

www.sp-reinforcement.pl

WELASCIWOSCI

tatwa aplikacja, nawet na powierzchniach
zakrzywionych, takich jak filary, kolumny,

silosy, kominy, Sciany, ptyty, itp.,

Bardzo wysoka wytrzymatosé,

Wysoki modut sprezystosci,

Znakomita wytrzymato$¢ zmeczeniowa,

Maty ciezar witasny,

Dostepne w réznych szerokosciach i grubosciach,
Mata grubosé po wbudowaniu,

Ekonomiczna aplikacja bez stosowania podnosnikéw
i urzadzen dociskowych,

Odpornosc¢ na korozje i dziatanie zasad,

Bardzo krdétki czas wykonania napraw,

Mozliwos¢ pokrywania materiatami

powtokowymi (farby, szpachle itp.),

Brak hatasu i wibracji podczas instalaciji.
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PRZYGOTOWANIE

APLIKACJA

A Simpson Strong-Tie® Company

Parametry podioza

Minimalna wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie: 1.0 N/mm?2 lub tak jak wynika z obliczen. Temperatura podtoza powinna
wynosi¢ co najmniej 8 °C i powinna by¢ o 3 °C powyzej punktu rosy.

Przy zastosowaniu kleju S&P Resin 55 HP (nieprzepuszczalny), wilgotnosé podtoza nie powinna przekraczac¢ 4 % (wilgotnosc
masowa) (badanie np metoda CM).

Przy zastosowaniu S&P Resicem HP (paroprzepuszczalny), wilgotnosé podtoza nie powinna przekraczac 12 % (wilgotnosé
masowa).

Przygotowanie podioza - beton

Z powierzchni nalezy usung¢ warstwe stwardniatego zaczynu cementowego oraz wszystkie materiaty mogace zmniejszy¢
przyczepnosé systemu. Idealnymi metodami usuwania sg piaskowanie, srutowanie, wzglednie frezowanie. Nalezy unika¢
nawilzania powierzchni. Bezposrednio przed doklejaniem mat nalezy oczysci¢ powierzchnie przy uzyciu szczotki lub
odkurzacza, tak by podtoze nie byto zakurzone. Plaskos¢ powierzchni betonowej nalezy sprawdzi¢ przy pomocy taty
metalowej. Na odcinku o diugosci 2 m moga wystepowac zagtebienia o glebokosci nie przekraczajgcej 10 mm. Wigksze
nierdwnosci nalezy wyrdwnac zaprawa wyrdwnawczg z zywicy epoksydowej Resin 220 zmieszanej z piaskiem kwarcowym.

Obrobka

Maty cig¢ nozyczkami lub nozem uzywajac linijki.

Nigdy nie zgina¢ mat w kierunku poprzecznym! (maty moga by¢ sktadane tylko réwnolegte do widkien).
S&P C-Sheet 240 moga by¢ stosowane w procesie suchego lub mokrego laminowania.

Aplikacja

Prace powinny by¢ prowadzone przez wyszkolonych i doswiadczonych pracownikéw. W obszarze spoiny klejowej
tiksotropowa zywica laminujgca S&P Resin 55 HP nanoszona jest pedzlem lub watkiem. Mata S&P C-Sheet 240 jest recznie
ukfadana na zywicy. Zywica laminujaca jest zaciagana szpachelka z utwardzonej gumy lub piankowym watkiem wytacznie w
kierunku widkien. Na mate S&P C-Sheet 240 nalezy natozy¢ warstwe impregnujaca z S&P Resin 55 HP.

Poprawnos¢ impregnacii catej powierzchni maty S&P C-Sheet 240 oceniana jest wizualnie. Wigksza liczba warstw mat z
S&P C-Sheet 240 moze by¢ naktadana metoda mokre na mokre. W celu poprawy przyczepnosci pézniej uktadanej warstwy
(tynk) mozna $wiezo utozong mate S&P C-Sheet 240 posypac piaskiem kwarcowym. Nalezy wyobli¢ narozniki elementu
wzmacnianego - promien wyoblenia: > 25 mm. Minimalny zaktad maty w kierunku gtownym (wzdtuz witdkien) wynosi

150 mm. Podczas aplikacji nalezy przestrzegac¢ okresu obrabialnosci zywicy epoksydowej po jej otwarciu.

S&P udostepnia fachowa pomoc projektowa, jak réwniez specjalne oprogramowanie projektowe dla
systemoéw FRP:

e FRP Lamella — oprogramowanie do wymiarowania wzmocnienia stref rozciaganych i $cinanych przy zginaniu.

e FRP Colonna — oprogramowanie do projektowania wzmocnienia podpor sciskanych osiowo poprzez owiniecie matami
S&P C-Sheet 240.

W celu uzyskania szczegotowych informacji, prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.
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S&P C-Sheet 240
Maty z wtokien weglowych
. C-Sheet 240 | C-Sheet 240 | C-Sheet 240 | C-Sheet 240
Dane techniczne Jednostka 200 g/m? 300 g/m? 400 g/m? 600 g/m?
Modut sprezystosci * kN/mm?2 > 240 > 265 > 265 > 265
Wytrzymatosc na rozcigganie * N/mm?2 > 4400 > 5100 > 5100 > 5100
Masa wtdkna — wzdtuznie g/m? 200 300 400 600
Masa powierzchni maty g/m? 230 330 430 630
Gestosc * glem? 1.77 1.8 1.8 1.8
I Wydtuzenie przy zniszczeniu® % 1.8 >1.7+1.9 >1.7+1.9 >1.7+1.9
pzd
N Grubos¢ do wymiarowania (waga
$) widkna/gestosd), wzdhiznie mm 0.113 0.167 0.222 0.333
pzd
<I( Teoretyc,zny przekroj do wymlgrowanla: mmz 113 167 595 333
5] szerokosc: 1000 mm, wzdtuznie
L
E Wspdiczynnik pewnosci do wymiarowania (zalze.ozane (zal1elc2ane (zal1e.c2ar1e (zaljelczane
8 (laminowanie reczne / ukfad jednokierunkowy przez S&P) przez S&P) przez S&P) orzez S&P)
l®) — —
= | ranicemym stane nodnsed srerokosé: KN 410 710 944 1420
g 1000 mm (bez wspdtczynnika) wzdtuznie (497) (851) (1132) (1698)
5 Wytrzymatosc na rozcigganie szerokosc: KN 135 236 315 479
1000 mm przy € = 0.6 % do wymiarowania -
; z wspotczynnikiem pewnosci (bez wspdtczynnika) wzdiuznie (169) (283) 377) (566)
Nosnos¢ do wymiarowania szerokosc:
. - kN 90 158 210 316
1000 mm przy € = 0.4 % z wspdtczynnikiem -
pewnosci (bez wspdtczynnika) wzdhuznie (110) (189) (251) 377)
Szerokosc¢: Szerokosce: Szerokosc¢: S7erokosé:
Wymiary rolki 300 lub 300 lub 300 lub )
X . 300 mm
(Docinane na dowolny wymiar) 600 mm 600 mm 600 mm Diugoss: 100 m
Dtugosé: 100 m | Dtugosé: 100 m | Diugosé: 100 m gosc:
* Podane wartosci, sg wartosciami typowymi dla wtdkna z ktérego zrobione sg maty.
S&P Resin 55 HP S&P Resicem HP
Produkt ]
(nieprzepuszczalny) (paroprzepuszczalny)
2
uw S&P C-Sheet 240 - 200 g/m? 600-800 g/m? 1100-1500 g/m?
—l
i S&P C-Sheet 240 - 300 g/m? 700-1000 g/m? 1300-1600 g/m?
%.) S&P C-Sheet 240 - 400 g/m? 900-1300 g/m? 1400-1800 g/m?
‘N
E] S&P C-Sheet 240 - 600 g/m? 1000-1400 g/m? 1500-1900 g/m?
Zuzycie materiatu zalezy od ptaskosci i chropowatosci podtoza. Rzeczywiste zuzycie moze by¢ wyzsze.
Jesli to konieczne, S&P C-Sheet 240 mozna zabezpieczy¢ ptytami przeciwpozarowymi. W zaleznosci od wymagan
<§( ognioodpornosci, dostepne sg inne alternatywne rozwigzania.
@)
< 2(: W celu uzyskania szczegotowych informaciji, prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.
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Czyszczenie narzedzi

L
= Mieszanke, ktdra nie zostata jeszcze utwardzona mozna zmy¢ za pomoca S&P Cleaner. Mieszanke, ktdra ulegta
ﬁ utwardzeniu mozna usunacé tylko w sposéb mechaniczny.
O
N
()
>_
N
O
S&P Cleaner
% Srodek do czyszczenia narzedzi.
@) S&P Watek dociskowy
ﬂ Do recznego laminowanie S&P C-Sheet 240. Dostepne w 3 réznych szerokosciach (60, 90, 130 mm), dostepne na sztuki.
(x) S&P Wyciskacz (gumowa szpachelka)
<€ Do wygtadzenia mat i rozprowadzania zywicy epoksydowej. Szpachelka o szerokosci 20 cm, dostepna na sztuki.
E S&P Maszyna do uktadania na mokro
) Do impregnacji mat o wyzszej gramaturze (> 400 g/m?).
@)
(@)
o
o
Wszystkie dane techniczne podane w karcie charakterystyki produktu oparte sg na badaniach laboratoryjnych. Badania
<2‘: przeprowadzone poza nasza kontrolg moga prowadzi¢ do odchylen wartosci rzeczywistych.
<
<D( Prosimy o kontakt jesli wymagane sg inne informacje na temat badan, ktére zostaty przeprowadzone. Sprawozdania z
Ioa) badan sg dostepne na zyczenie.
Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa
Q Szczegodtowe informacije dotyczace bezpieczeristwa znajdujg sie w aktualnej karcie bezpieczenstwa
é lub na stronie www.sp-reinforcement.eu Kontakt telefoniczny: +48 55 646 97 00.
E Produkty S&P sg przeznaczone do uzytku przemystowego. Musza byc¢ instalowane przez wykwalifikowany personel i
N kompetentnych specjalistéw posiadajgcych odpowiednie wyszkolenia. Instrukcje instalacji musza by¢ przestrzegane, a mozna
8 je znalez¢ w podrecznikach S&P i kilkku dokumentach aplikacyjnych "wytycznych" / istniejgcych notatek technicznych.
o
N
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Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki produktu sg wazne w odniesieniu do produktéw dostarczanych przez S&P Polska Sp. z 0.0. Nalezy pamietac,
ze informacje zawarte w innych krajach moga sie rézni¢, i zaleca sie korzystanie z lokalnej karty produktu obowigzujacej w danym kraju.

Informacje i dane zawarte w niniejszej karcie technicznej stuza zapewnieniu normalnego przeznaczenia i normalnej przydatnosci procesu aplikacji; informacje i dane
oparte sg 0 nasza fachowa wiedze i wieloletnie doswiadczenie. Nie zwalnia to jednak uzytkownika od witasnej odpowiedzialnosci w celu sprawdzenia przydatnosci i
metody aplikacii.

Prawo do wprowadzania zmian w specyfikacji produktu sa zastrzezone. Ponadto obowigzujg nas ogdlne warunki sprzedazy i dostaw. Aktualna, najnowsza karta
produktu jest wazna i powinna byé wymagana.

S&P Polska Sp. z 0.0.
ul. Bydgoska 9
PL-82-200 Malbork
Tel: +48 55 646 97 00

Fax: +48 55 646 97 01 m

Web: www.sp-reinforcement.pl o
E-Mail: info@sp-polska.pl StrongLTle




